Bilg. Foto: Lars Hansson.

Blasterugnen
KENNETH BROQVIST

Konsten att framstalla jarn pa gammalt vis

Det vilstind som sannolikt fanns pa Sollerén under vikingatiden
berodde till stor del pa den rika forekomsten av rédjord, sjo- och myr-
malm och pa minniskornas férmaga att omvandla malmen till smid-
bart jarn. Att vilstandet var betydande under vikingatiden vittnar de
rika fynden fran utgravningarna av vikingagravarna i Bengtsarvet
och Utanmyra pa Sollerén.

Jarn var en viktig handelsvara som anvéindes vid tillverkning av
allehanda redskap i det dagliga livet och till vapen av olika slag.

Pa Sollerdn, och dven pa fastlandet i Gesunda och i Ryssa, finns
spar av gammal jarnframstillning. Atskilliga rester av blisterugnar
och slagghdgar vittnar om en omfattande verksambhet.

Det hér var utgangspunkten for vart projekt att bygga en bléster-
ugn och forsoka framstilla jarn pa forhistoriskt vis. Kunde man
under vikingatiden framstilla jirn som limpade sig bade till vapen
och redskap sé borde vi ocksa kunna gora det. Med den kunskap som
finns tillgdnglig idag borde det inte vara nagra problem, resonerade
vi. For 1000 ar sedan, under vikingatiden, hade man ingen aning om
vare sig fysik eller kemi - énda lyckades man, fran malm pa myrarna,
tillverka jarn till sina vapen och redskap.
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Tanken var dessutom att en jarnframstéllningsplats skulle lampa
sig val pd Hembygdsgarden bland alla andra byggnader och féremal
som pa olika sétt beskriver var historia.

Idén presenterades och Solleré socken- och hembygdsférening
stottade projektet genom bidrag till de utgifter som projektet med-
forde. Det mesta som anvénts i projektet dr saidant som vi hittat i vara
lador, men visst material har vi varit tvungna att inhandla. Bland
annat har en smed i Siljansnds hjilpt oss att tillverka de tinger och
andra redskap som kommer att beh6vas den dag jarnet skall lyftas ut
ur ugnen. Dar &r vi inte riktigt annu, men vi har anda kommit en bra
bit pa vag.

Det forsta vi gjorde var att bygga en bélg. Vi besokte gamla smedjor
i naromradet och kunde ganska snabbt konstatera att de bélgar som
fanns var i sa daligt skick att det skulle innebdra ett vildigt arbete att
fa dem fungerande igen. Bilgarna i smedjorna var dessutom plats-
byggda och den variant vi tinkt anvdnda oss av skulle vara flyttbar.

Bilgen ér viktig vid jarnframstéllningprocessen. Den skall vara latt
att pumpa och den far inte ge varken for lite eller for mycket luft till
ugnen. Bilgen skall ge mellan 500 - 600 liter luft per minut for att
fungera optimalt vid blasningen. Vi studerade flera olika modeller
och enades sa smaningom om en typ av bldsbalg som verkade fungera
till vara behov.

Efter inventering i lador och forrad kunde vi konstatera att det
mesta materialet som krivdes for att tillverka balgen fanns. En
gammal skinnsoffa som dnnu inte hunnit transporteras till atervin-
ningsstationen fanns i en lada. Det var tur for nér vl soffan var fladd,
fick vi gott om material till balgens sidor. Over- och undersidan av
bélgen byggdes av spontat tra.

En malsittning som skulle genomsyra hela projektet var att vi skulle
bygga sa tidsriktigt som mdjligt, dvs forsoka att undvika moderna
tiders material. I vissa fall har vi sett oss nodsakade att gora avsteg
fran den principen, bland annat ndr vi efter mycket tankearbete
konstruerade backventiler vid insugs- och utblashalen i balgen. Dar
kinde vi oss nodsakade att anvdnda ett gdngjarn for hallbarhetens
skull. Nar val balgen &r ihopsatt gar det inte langre att komma at de
inre detaljerna. Backventilerna ar viktiga dels for att utblasluften ska
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koncentreras genom bélgens mynning men ocksa for att undvika att
glod sugs in i balgen.

Balgen ér tdnkt att fungera sa att dess undersida 4r fast medan
oversidan dr ledad och kan hojas och sdnkas. Nar ovansidan héjs med
hjdlp av en hdavarm kommer luft att sugas in i balgen och nir den
ater sanks kommer luften att pressas ut genom den framre delen av
bélgen.

I den frimre delen av balgen kommer ett rér monteras, dir sedan
anslutning till blasterugnen skall ske.
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Bild pa bilgens éversida med backventil. Foto: Lars Hansson.
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Malmletning

Vi tillbringade en hel del tid med att leta malm béde pa Sollerén och
pa Solleroskogen pa fastlandet. Det vi letade efter var myrmalm eller
rodjord, som man ofta hittar i nedre kanten av sluttande myrar. Den
kan vara alltifran rod till kaffebrun till firgen. Visst hittade vi rodjord
och kunde med ett enkelt test konstatera att jorden verkligen inneholl
jarn. Testet genomforde vi pa sa sitt att lite jord placerades pa en tunn
plat, som hettades upp underifran. Om malmen efter upphettning
blivit magnetisk kan man dra slutsatsen att den innehaller jarn. For
att undersoka malmen vidare och konstatera kvaliteten pd malmen
maste ytterligare tester goras.

Vi gjorde inga fler tester pa den lokalt insamlade rodjorden utan
bestaimde oss for att gora en utflykt till Fagelsjo dar vi visste att det
finns gott om jarnrik myrmalm. Malmen fran Fagelsjo innehaller ca
60 procent jarn.

I Fagelsjo blev vi vdl mottagna och visade till ett dike i kanten av en
myr. Véra férhoppningar infriades nér vi sag att jorden i diket lyste i
en rodbrun firg. Dar kunde vi grava spaddjupa tag med vara skyfflar
och snabbt fylla véra karl. Fagelsjo har en lang historia av jarnfram-
stallning och ér kdnt bland annat for sin tillverkning av bosspipor.

Vi passade givetvis ocksd pa att besoka vérldsarvet vid Fagelsjo
hembygdsgard och den jarnframstéillningsplats som iordningstallts,
innan det var dags att vinda hemat.

Innan den insamlade rédjorden kan anvandas i blastern for jarn-
tillverkning maste den behandlas ytterligare. Den process som man
sedan urminnes tider anvént sig kallas for rostning och gors 6ver
oppen eld.

Vi rostade malmen pa tva olika sitt. Dels pa en plit som hettades
upp med en eld, dels pa historiskt vis med en stockbrasa.

Klyvor av meterlang torrgran tacktes med malm och antdndes.

Bada metoderna fungerade men det gamla sittet med en rejil
stockbrasa visade sig vara effektivast.

Nér val brasan brunnit ner var det enkelt att samla ihop malmen i
hinkar.

Vi testade givetvis den rostade malmen med en magnet och den
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Resultat efter rostning. Foto: Lars Hansson.
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motsvarade alla vara forvintningar. Magneten som holls nara mal-
men tdcktes och blev helt rdd av attraherad jarnmalm. Den rostade
malmen var kraftigt magnetisk.

Vi fick tidigt positivt besked fran Hembygdsforeningen om att
bygga blasterugnen pa hembygdsgarden och enades om att en lamp-
lig plats var bredvid den gamla torkladan.

Omstandigheten att det inte &r tilldtet att grava pa hembygds-
garden, ddr vi tankte bygga ugnen, gjorde att vi tvingades tillverka en
anordning ovan jord. Efter att ha studerat gamla ritningar bestimde
vi oss for att bygga en ram av knuttimrade stockar och mura upp
ugnen innanfor den. Mellan ram och ugn skulle vi fylla med sand for
isolering och tryckutjamning.

Timmerram. Torbjorn Carlsson och Kenneth Broqqvist. Foto: Lars Hansson.

Sagt och gjort. Med yxa och sag snickrades en ram med limpliga
matt. Det tog sin tid men nér val ramen var klar kdnde vi oss ganska
nodjda. Ingen av oss dr ndgon egentlig timmerman.

Nér vdl ramen var klar plockade vi isdr och markte upp stockarna
innan transport till hembygdsgarden. Dir blev stockarna tjarade
infor vinterférvaringen.

Med alla stockar markta och alla dymlingar kvar raknade vi med
att det skulle bli en enkel match att pussla ihop ramen igen till varen.

Nir varen vdl kom 2021 var det dags att ateruppta projektet.
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Sand inhandlades, for att jamna ut den plats ram och ugn skulle
placeras pa. Mossa plockades till titning av ramen och framfor allt
skulle lerbruk blandas och testas.

Vi blandade lera, sand och vatten och provmurade flera ganger
innan vi fick till ett bruk som kéndes bra. Bortsett frin att ett enkelt
lerbruk &r tidsenligt har det ocksa fordelen att det ar enkelt att gora
om ifall det inte blir bra. Det ar vattenlosligt. Daremot har vi valt att
anvéinda eldfast tegel for att fa en bestdndig ugn. Natursten tal inga
hoga temperaturer och ugnen skulle da blivit en engangsugn.

Plattunnan ar ytterligare en kompromiss med nutida teknik i syfte
att gora ugnspipan héllbarare.

Projektet dr nu klart s& har ldngt. Ugnen ar klar och proveldad,
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Ugnen &r néstan klar. Det fattas uttag for slaggtomning och anslutning av bélgen.
Foto: Lars Hansson.

malm insamlad och rostad. Den trikol som kommer att behovas vid
jarnframstéllningen dr sdkrad fran en mila pa Orsaskogen.

Nu ser vi fram emot en forsta provkorning av blasterugnen innan
vi kan bjuda in intresserade bybor och turister till arbete med att
framstélla jarn pd historiskt vis.

Sollerd hembygdsforenings vikingagrupps jarnging: Lasse, Tobbe
och Kenneth

Lars Hansson, Torbjorn Carlsson och Kenneth Brogvist
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