Handgjort papper 1 Falu r6d

Ett konstverk med stark kulturell
anknytning.

Under min uppvéxttid i Dalama har jag liart kdnna ménga kulturella
hantverk. Falu rodfarg har foérekommit i olika former, speciellt som
arkitektur. Den genuina Falu rodférgen 4r en vacker och skyddande farg som
existerar pad hus, lador, hédrbren och andra trabyggnader. Fargpigmentet, som
har sélts i tre hundra &r, tillverkas i Falu koppargruva. Sveriges alla
Falu-roda stugor &r i dag en viktig del av landets kulturella arv och har blivit
en kdnd nationalsymbel.

Som konstnidr tycker jag det &r intressant att anvdnda dessa traditionella,
gedigna hantverk uttagna ur sitt sammanhang. Véren 1997 arbetade jag pa
Grycksbo handpappersbruk. Ett sddant handpappersbruk byggdes 1740 dar
pa platsen. Fran borjan tillverkades papper for sedlar av papperslump. Senare
var Grycksbo forst med att tillverka filterpapper som i dag &r en vérldskénd
produkt. En annan ké&nd produkt dr papperet till Nobeldiplomen. Detta
hantverk har gétt i arv frén generation till generation och man kan &n i dag
fa se denna tillverkning i bruket.

I detta projekt har jag valt att kombinera tva uraldriga hantverk, bada med
rotter i min hembygd. Falu rodfirg innehéller en unik sammanséittning av
mineraler fran koppargruvan. Slagg med lagt innehéll av koppar har lagrats
ute i naturen i flera &rhundraden och till slut formats till rod jord
innehdllande hoga halter av jam, ockra och silicondioxid. I min ateljé pa
Sollerén arbetade jag med att inforliva pigment i det handgjorda papperet.
Nista steg var att skapa stora skalformar. Falu rodfarg forknippar jag med
egenskaper som tyngd, fasthet, bestdndighet, allvar och tradition. Jag har
forsokt skapa nagot som ligger sé& langt ifran dessa egenskaper som mojligt. I
mina skalar vill jag uttrycka ldtthet, forgianglighet, lekfullhet och nytankande.
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Vassplockning vid Levsnds med Gesundaberget i bakgrunden. Vassens fibrer anvinds
vid papperstillverkningen.

En bok - “Den roda fargen” - publicerades i april 1999. I en utstéllning pé
Stora Kopparbergs museum i Falun i samband med bokutgivningen inbjods
tre konstnérer att visa olika verk men med samma tema. Jag visade skélamna i
olika storlekar héngande i taket frén ett trapphus. En sérskild skal visades
stdende pa ett podium. Insidan var mélad i kopparfarg och utsidan dekorerad
med symbolerna fér de mineraler som ingér i fargen. Det var med stor glddje
som jag fick uppleva att mitt arbete presenterades som ett i Sverige
innovativt arbete. Mitt nésta projekt ..... jag har fatt smak pé blafarg!

Nir jag borjar ett projekt méaste jag veta vilket material jag skall arbeta i.
Det vanligaste materialen for mig just nu dr véxtfibrer eller bomullslump.
Vixtfibrerna kan vara utvunna ur en méngd véxter ex. lin, vass, grés,
rabarber, purjolok, l6kskal, m.m. - overhuvudtaget véxter som har starka
fibrer. Bomullsmassa gér man av lump, och den maéste forberedas pa ett litet
annat sitt, malningen tar ldngre tid eftersom det &r svarare att separera
fibrerna fran varandra. Bomullsarken blir &ldersbestdndiga, de innehaller inga
syror som tréfiberpapper gor. De kan darfor halla sig vita och gulnar ej med
tiden. Principen &r att man frigér fibrema fran varandra for att sedan
sammanféra dem i det nya arket. Dessa fibrer kan man blanda med varandra,
farga, bleka och blanda med helt andra material.
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I ateljen. Trdformarna med mdssingsndt fangar fibrerna i vattnet och bildar ett jamnt
lager som torkas till ett pappersark.

Fore malningen kokar jag védxten som jag skurit i lagom stora bitar i soda.
Bitarna kokas olika ldnge beroende pé hur fibrerna sitter samman. Rabarber
kokar jag t.ex kortare tid 4n lin. Kokningen gor att vdxten lses upp och
fibrerna lossnar fran varandra. Det gér d& litt att mala sonder fibrerna
ytterligare i den storlek jag oOnskar efter att jag har skoljt ur sodan.
Malningen sker i en specialbyggd kvarn avsedd for &ndamalet. Efter
malningen kan jag bearbeta massan som jag vill ha den. En véxt kan fa en
olika utseende beroende pa vad jag gor med den. Ofta behaller jag det
speciella utseendet en vidxt har - de 4 mycket vackra i sig sjdlva. Lim
tillséttes om det ska gé att skriva pa pappersarket.

Arken bildas sedan med hjélp av formar i trd med méssingsnit. Fibrerna
som nu ligger i ett kar blandade med vatten, hdmtas upp av formen , vattnet
rinner genom nitet och kvar blir fibrerna som lagt sig som ett “ark”. Jag
trycker , “gruskar”, sedan av fibrerna pa en filt. Jag gruskar en hog “post”,
innan jag pressar ur vattnet. Jag kan fa en mingd olika strukturer pa arken
beroende pa vilket underlag arken pressas mot. Torktiden paverkar utseendet.
Torkar det fort blir det buckligt och en ldngsammare torktid gor att det blir
slatare. Det sldtare papperet kan man sedan torrpressa for att fa ett helt slatt

papper.
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Fibermassan blandas med Falurdtt fargpigment och formas till skalar.

Ett vattenmarke &stadkommer jag genom att sy fast ett mérke i nétet innan
arket formas, massan ldgger sig da tunnare pa det stélle figuren befinner sig
och ett vattenmérke uppstar i arket.

Jag har under arens lopp samlat utrustning for att till slut kunna bygga en
egen pappersstudio. I verkstaden har jag en méangd olika pappersformar i
furu och ldark. En serie formar &r gjorda i Indien. Pressen jag anvédnder &r
ursprungligen en bokbinderipress i gjutjarn. Jag har ocksd mojlighet att
arbeta med “pulpspray”. Med hjdlp av en speciell sprutpistol som &r gjord
for pappersmassa kan jag spruta upp massan pa duk eller andra féremél. Det
gor att jag kan tillverka i stort sett hur stora ark som jag onskar. Ser ni stora
blé ark som vajar for vinden p& Kuldravédgen s& kan det vara mina nygjorda
rabarberpapper.

[ skrivandets stund anvédnder jag papperet som material for att
astadkomma tredimensionella alster som jag sedan stéller ut. Jag arbetar dven
med formgivning av produkter i handgjort papper som gors i min studio eller
1 ett storre handpappersbruk och som sedan séljs i butiker i Sverige och
Norge. Jag har &dven en liten “minibutik” i studion dir jag séljer
egentillverkade alster samt produkter jag koper in.

Monika Langwe
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