Det gamla batbyggeriet pa
Soller6n

Foretal

Batbyggeri har sedan ett otal generationsvixlingar varit ett av de hant-
verk som dominerat pa Solleron. Ons valbyggda batar har dven utanfor
sockengrinserna varit beromda for god sjoviardighet och Solleréborna
har fatt goda vitsord for sitt hantverk.

Ar 1933 publicerades en artikel i Dalarnas Hembygdsbok av Johan
Svensson. Med fo6rfattarens tillstaind och genom vélvilligt bistand fran
Dalarnas Fornminnes- och Hembygdsforbund aterges artikeln i Sool-
Oen — redaktionens hyllning till Johan Svensson, som under ar 1987
fyllde etthundra ar. Fotomaterialet till artikeln har stllts till forfogande
av Hall Nils Mattssons rattsinnehavare i Kulara.

Med anledning av den betydelse batbyggeriet haft pa Sollerén, savil
for samfiardsel under dldre tid och som frimsta hantverk, har det an-
setts av sdrskild betydelse att aterpublicera den undersokning som Jo-

han Svensson gjorde i borjan av 1930-talet.
Red.

Nar den strovande vilden forsta gangen forirrade sig fram till Siljan vid
Gesundaberget och stod dar kraftig och hogrest, hdpen och férundrad,
skuggande med den ludna handen fér pannan och siag bort mot Soller-
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on, tinkte han med ens eller instinkten sade honom, att diar borde han
vara. Hans skarpa 6ga sag, att on bestod av vildig urskog och diar méste
det finnas gott om villebrad och vid strinderna gott om fisk. Pa denna
plats skulle han vara fredad fran fiender och vilda djur, och dir ville
han bygga en hydda for sig och sin maka med de guldgula lockarna,
som néstan riackte till marken. Med det hoga vattenstand som da troli-
gen radde, syntes Solleron mera skild fran fastlandet 4n nu. Hur skulle
det g& for vilden att komma 6ver? Visserligen hade han flera ganger
med nagra sammanflitade stockar tagit sig dver mindre vattendrag,
men detta var ndgonting viarre. Men djarv som han var, beslét han att
vaga forsoket. En stor och kraftig flotte skulle sammanflatas med vid-
jor, ochisoluppgangen da det var alldeles lugnt skulle forsoket vagas pa
det smalaste stillet.

Sa ungefir vill man girna tdnka sig den forsta 6verfarten till 6n, och
denna bild kommer osokt for en d& man star vid ndgon av de manga
batplatserna pa Solleron eller fastlandet, dar for 10—20 ar sedan mera
4n nu de typiska Sollerobatarna stodo uppdragna i rader, tjdrade, vil-
vardade, stddda med en sten pa vardera sidan och tva 4 tre stenar place-
rade i baten sa att vinden ej skulle ta den. P4 en av dessa batplatser,
namligen Kulara har man ibland riaknat 4nda till 60 batar samtidigt. Pa
vissa stidllen ddr man landade och drog upp batar, hade en kanalliknan-
de rdnna mot stranden upptagits, vilken kallades for ’’stadi’’ eller
»’batstad”’.

Huru gammal 4r battillverkningen pa orten och hurudan sag den fors-
ta baten ut? Ddrpa kunna vil aldrig lamnas nagra sikra svar, men en del
vigledande upplysningar. Nagra rester i jorden av denna battyp ha ej
antridffats och sannolikt kan den i alder mita sig med riksbekanta nit-
stickan som hittats i Agnmyren — 7 000—8 000 ar. Karl Trotzig anser
emellertid, att det finns visentliga likheter mellan de pa Soll gjorda
kyrkbatarna och de gamla vikingaskeppen och haller fore, att Sollkar-
larna redan pa den tiden voro kunniga batmakare, samt att konsten
fortlevt kanske fran dnnu dldre tid fram till vara dagar. Sisom talande
bevis hiarfoér anser han, att den oversta delen av framstamman kallas
»’ansiktet’’, motsvarande drakhuvudet i forstdven péd vikingabatarna.
Man kan darfor fastsla, att batbyggeriet stod pa en hog stdindpunkt re-
dan da gravhogarna lades pa Bjarsakern eller for omkring 1 000 ar se-
dan. Av de olika battyperna torde den mindre vara dldst, darfor att ba-
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Typisk smdcker och ldttrodd Sollerébat, tillverkad av Mas Olov Jonsson (Markus Ull) i
Bodarna.

ten troligen i borjan endast var avsedd for ’persontrafik’’. De s k stor-
batarna *’Sturbater’’, som anvindes for ’bufforing’’ till och fran fabo-
darna, voro atminstone relativt yngre, ty enligt vad de gamla beritta
skulle man till att bérja med anviant stora flottar vid transport av krea-
tur och histar mellan 6n och fastlandet. En plats som ligger mellan
»’Levsnes’’ och ’Langbanken’’, och vilken anvints till landningsplats
for dessa flottar, kallas dn i dag for >’Flatanes’’ (Flottenis).

Att Solleron upptog battillverkningen som en hemsldjd och ett yrke
var ej nagon tillfdllighet, utan en naturlig utveckling ur det egna beho-
vet. Baten var for dem ett existensmedel. Vad var da mera naturligt 4n
att de dven skulle tillverka batar for den kringliggande bygden och dven
for avldgsna orter. Sjdlva formen av den typiska Sollerobaten eller den i
Siljan forut vanliga &r ocks& produkten av en lang tids erfarenhet och



standig vistelse pa sjon. Den fullindade form den nu ager, har siledes
kommit fram sa smaningom. Vilka fordringar stdllde da vara forfader
pa en bat, vilken for dem var uteslutande en firdebat? Den skulle bl a
vara latt och snabb att firdas med, barkraftig och s& byggd att den kun-
de trotsa storm och végor, vilka ej alltid 4ro att leka med pé Siljan.
Snabbheten fick man genom den sméickra formen med de sneddade
langstriackta stammarna, varigenom baten vid liten belastning formligen
flét ovanpa vattnet, och barkraften erholl den genom bredden, framfor
allt i bottnen. Den uppsviangda foren och aktern hade till uppgift att ta-
ga emot vagorna. Hade baten varit sa byggd, att den kluvit vagorna (obs
motorbatstypen) och ej tagit emot och lyfts av dem, skulle den, fullsatt
som den ofta var, ldtt ha spolats 6ver av den forsta kraftiga vag den
mott.

Batmakeriet var ej nagon hemslojd, som utdvades i varje gard, utan
for det mesta av s k batmakare (’’batmakrer’’), men undantag funnos
dock. Den vanligaste tiden for battillverkningen var tidigt pa varen, sa
snart vintern gett sig s pass att man kunde boérja. Det var namligen ej
nagon uppviarmd lokal, vari batbyggeriet utférdes, utan tvart om ett
kallt och dragigt *’batlider’’ (lider=byggnad med endast tre viggar).
Ett batlider, som var helt och héllet 6ppet framtill, var fér det mesta
placerat mellan stugan och en bod eller loftbyggnad och vette for det
mesta mot sgder. Over batlidret forvarades batbrader och annat virke,
och nere funnos nagra hyllor och skap for diverse redskap, en primitiv
hyvelbank samt en ldng bidnk varpd batbriaderna hyvlades. Dessutom
funnos nagra speciella inventarier for batbyggeriet m m.

Virket till batarna skulle givetvis huggas pa hosten eller tidigt pa vin-
tern, och det virke, som ansags bist att sdga briader av, var smavixt, slit
och karnfull hedtall. Senare har dock dven gran anvénts. Dessa stockar,
vilka kallades for *’batkabbar’” (kabbid =stock), togos till de vanliga
roddbatarna 9—11 alnar langa och 6’’—8”’ i toppdiameter, samt helst
nagot sviangda. Till ’storbatarna’’ torde lingden ha varit c:a 15—17 al-
nar och av samma grovlek. Det sédger sig sjadlvt att det sarskilt till de se-
nare fordrades ovanligt jamn skog. For skutbygget finnes ej nagra matt,
men troligen har skarvning av briader maste ske och kraftigare virke an-
viandas. Hemko6rning av virket skedde mest pa vinterforet. Ett annat
viktigt material till batarna, som det alltid borde finnas lager av, var
’ranger’’ (n uttalas som ng-ljud och g med hart g-ljud) eller den sjalv-
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*’Sturbat’’ fran Solleron med last av tva hdstar. Foto: Hall Gustav Nilsson.

vixta traspanten. Krokiga stammar och rétter av olika form och grov-
lek, som skulle inpassas i baten och ge den stadga. Dessa krokar gillde
det att hugga, var helst och vilken tid man sag dem.

Sonderdelningen av virket har att borja med skett genom klyvning,
och sa jamforelsevis sent, si att gamla Ryss Anders (f 1843) minns det,
har man varit vaster om Vadsjon och huggit virke till en kyrkbat, kluvit
det till 6> och darpa tiljt det till briader, vilka slutligen hyvlats. En for-
battring av klyvningen var kransagningen, vilken gick sa till att stockar
rullades upp pa nagra héga bockar med stillningar, varpa en man still-
de sig ovanpa stocken och en under. Kransidgen, som liknade ett ram-
sagblad med tvarhandtag i vardera dnden, drogs darpa upp och ned ge-
nom stocken. Ett mddosamt arbete. Sedan stromsigarna kommo till
blev det naturligtvis mycket béttre att fa virket sonderdelat. Stamvirket
togs helst av en mot roten bojd tall till en lingd av 2 1/2 alnar och grov-
lek i rot 10’—12”’, nagot olika efter den modell som anvidndes. Virket
klovs sedan och tidljdes. Den fardiga stammen (eller stamnen) var nagot
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olika efter den stil eller form (*’giard’’ med hart g-ljud) som batmakaren
anviande. Langden var dock omkring 4—S5 fot, tjockleken 2 1/2°’ och
bredden 3’ nedtill och 5—6’ uppe vid “’ansiktet’’ (stammens 6vre del).
Kolen togs av en 6—7 tums stock till den ldngd som beh6vdes (4—5 al-
nar) och tiljdes i sin form 5°’ X 5’ samt en aning uppsvangd mot dndar-
na, vilka avsagades snett.

Nu 4r virket iordningsstillt, och en dag i april da solen skiner sa det
droppar av batlidret strickes kélen. Pa tva stadiga triklumpar (*’kol-
kabber’’) vari skaror for kolen dro upptagna, stdlles denna. I den inre
viaggen av batlidret sitter ett stdd med en férdjupning, mot vilken den
ena stammen reses och pa samma vis i den andra dndan av kolen, i bat-
lidrets framre del, reses den andra stammen mot en flyttbar bock. Sedan
batens lingd blivit bestimd, vilket matt tages mellan stammarna, ihop-
passas stammarna med koélen utan att fastsdttas. Storleken pa en bat el-
ler langden hade olika bendmning efter det antal ranger (spant) den ha-
de, 9, 10 eller 11-rangsbat, vilka voro de vanligaste. En 11-rangsbét var
avsedd for tva arpar och hade en lingd av 11 alnar och en bredd pa 3 al-
nar. Nu skola de forsta briaderna fastsdttas, men dessférinnan hyvlas
de, vilket tillgar sa att bradet placeras pa en lang bank och tvad man sitta
sig gransle 6ver banken, vinda mot varandra, gripa tag i hyveln med ba-
da hinderna samt dra och skjuta sedan vixelvis. Den hyvel som anvin-
des, kallas ’sugga’’ och ar forsedd med tva tvarsover fastsatta traskaft.
»’Suggningen’’, som denna hyvling bendmnes, var ett arbete varmed
batmakarna och deras medhjilpare kunde erhédlla en mangen gang nod-
vandig uppvarmning. Det forekom ocksa att kvinnfolket fick hjilpa
till med detta arbete. Bridderna hyvlades till en tjocklek av c:a 1/2 tum,
mot dndarna nagot tunnare. Det forsta bradet, som benimnes ’’nistbor-
da’’ (nederstbord), fastsittes pa sa sitt, att kolen viandes upp och ned,
bradet inpassas i den urfasade delen av kélen och fastspikas. Nu vandes
kolen ater ratt, fastspannes mot underlaget med tva stod mot taket och
sammanfogas med stammarna medelst en 3°’—4’’ lang krampa i varde-
ra dnden. Dirpéd inpassas bradets dndar i den i stammen upptagna tre-
kantiga skaran och fastspikas med sarskilda spikar (flata och med stora
huvuden). Vid detta senare arbete anvidndes en kniv med tva skaft, vil-
ken kallades *’tvaskaftknijven’’, och detta arbete 4r en mycket viktig
detalj av batbyggeriet. P4 det fastsatta bradet drages nu med ritmatt
langs ytterkanten pa undersidan till en bredd av c:a 1 tum, varpa kanten
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Paborjad bdat med *’rangger’’ resta mot viggen i lidret. Denna bat byggd med *’tverbak’’
av Trapp Jons Olsson, Gruddbo.

avsneddas till samma bredd. Denna sneddning kallas for *’sémfar’’ och
utfores med *’skava’’ (skave) eller ’yvil’’ (hyvel). Nu synes det, som om
det skulle vara ldtt att fortsidtta, men i stéllet 4r det nu som konsten bor-
jar. Det skulle ta alltfér stort utrymme att i detalj redogora for alla de
smasaker, knep och finesser, som anvidndes for att fa den rdtta formen
pa baten, och vilka stundom 4ro rena yrkeshemligheter eller till och med
personliga hemligheter. Till ledning f6r formen, som uteslutande gatt
efter 6gat, har dock en s k ’méster’” anvénts, vilken utgjorts av ett run-
dat trastycke eller rang, som spikats fast vid kélen i mitten pa baten och
angett formen ungefir hdlften uppat sidorna. Regel har dessutom varit,
attiborjan vindas de pa kant svingda briaderna nedat och sedan uppat.
Naista brade hyvlas som det foregdende och fastsittes ddarpa med tra-
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klammor (’tréjklammor’’). Med tillhjdlp av dessa spannes och vikes
bradet efter 6nskan, ritas ddrpa av efter det andra, samt tages sedan
loss, varpé kanten formas och sneddas, som pa det foregaende (utfores
med ’’skava’’). Detta ’somfar’’ eller bradets sneddning bestrykes nu
med tjdra och en tott med lintov (’dunting’’, sista n som ng-ljud och g
med hart g-ljud) spunnen direkt pa en tradgren (’krykal’’) ligges pa.
Detta for att géra baten mera tdt och oberoende av torka och vita. Nu
séttes ater bradet fast med klimmor, och si borras det med en sarskild
syl for kramporna, vilka slas i férst pa mitten och sedan mot dndar-
na. Vid stammen fasthalles brdderna av en krok, bendmnd ’’stam-
krok’’. Kramporna eller sinkorna klippes av bandjarn 1/4 tum breda
och vikas diarpéa (med en sérskild tdng) c:a 1 tum vida och med olika lan-
ga spetsar. Att borja med smiddes kramporna. Da brddet 4r fastsatt
’nydjas’’ kramporna (spetsarna, som gatt igenom vikas och slas till).
Pa samma sitt fortsidttes med alla briaderna tills det 6versta, som kallas
for V’yftbord”’ (6verstbord) &dr ditsatt. Baten *’bordas upp’’. For varje
sida atgar vanligen 7 briader. Nu skall baten *’rangas’’ (insidttning av tra-
spant), och en lamplig krok utviljes och formas i huvudsak, varpa den
stdlls pa sin blivande plats i baten medan draget (*’klippdraget’’) fores
pa vardera sidan. Nu gores rangen fardig, varpa den fastspikas utifran,
med undantag av den nedersta spiken, som inslas sedan baten ir fardig
och upp och nedviand. Denna sista spikning kallas att >’battnspijk’’.
Avstandet mellan rdngorna kan variera fran 15 till 21 tum, det sista mest
vanliga. Tjockleken ganska olika, men omkring 1x 1 1/2 tum. De ran-
gor, som sitta i for och akter kallas *’lisslranger’’, och de nidrmaste, pa
vilka de trekantiga bradernasj for och akter vila, *’rotranger’’. Dessa
trekantiga briader aterigen kallas, *’lillstyljo’’ i f6ren och *’styrstyljo’’ i
aktern. Braderna pa vilka roddarna sitta kallas for *’tyljor’’ och ara for
»ar’’ (bestamdform *’ari’’). Artull f6r *’an”’ eller »’batan’’, och den
2—3”’ smala list, som kldder batkanten pa yttersidan, for ’kvard’’. I
bakre delen av baten borras ett hal ner genom kdolen. Sa att vattnet skall
avrinna da baten dr uppdragen. Detta hal bendmnes ’’d4vitjold’’, och
den buss av en trasa, som stoppades i halet nar baten ar i vattnet, for
’dévitjo’’. Att ro kallas att *’ru’’. Den som satt i aktern pa baten, *’sat
ati styri’’. Batarna saldes for det mesta utan inredning men sadan gjor-
des pa sérskild bestillning.

Batarna saldes till kringliggande socknar, men ganska ofta dven till
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Gammalt batlider hos Knuts Jons Mdrtensson i Bodarna. Kélen har strickts och stammar-
na resta. Utanfor detta batlider har en del av skutorna (se artikeln) byggts.

Falun, da de foro dit f6r att himta fora. Och priset har ibland varit sa
lagt som 15—20 kr, kanske dven ldgre, varfor man kan forsta att det ej
blev nagon stor fortjanst for ett arbete, vilket kravde lika manga dags-
verken ibland jamte material.

Byggandet av kyrkbatar har vil ocksa i stort sett gatt efter samma
grunder, som vanliga roddbatar. Deras lingd har dock gjort det nod-
vandigt att forldgga byggandet helt eller delvis ute pa garden, och dessu-
tom si hogt fran marken att man dven kunnat arbeta under baten. Ryss
Anders berittar, att da man gjort en kyrkbat, som han minns i den norr
om honom liggande Flintgarden, har man haft Lars, farfar till den nu-
varande Flint Nils och far till den skicklige batmakaren Flint Lars Lars-
son (f 1849, d 1911), att sdsom varande sarskilt kraftig i armarna, ligga
under baten och sla i rangspikarna. Nar Sollerén blev eget pastorat for-
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lorade kyrkbatarna sin storsta betydelse och s vitt ar kdnt finns ej na-
gon bevarad fran den tiden, varfor ej heller nagra exakta matt pa dem
kunna lamnas. Men troligen ha savil utseende som storlek ej avvikiu
namnviart fran de som dnnu finnas i grannsocknarna. Deras ldngd haller
sig omkring 28—30 alnar (16—18 m) och bredden knappa 3 alnar (1,75
m) med omkring 28—30 rangar eller spant. 8—10 arpar ar det vanligas-
te, och en man for varje dra. Som forut namnts har ej heller nagon
skarvning av dessa brader férekommit, och d4 man i de gamla stromsa-
garna hade sagat sa langt det gick, anvdndes kransig. Kyrkbaten lamna-
de ej plats for nagot stort antal utom roddarna. En i féren och en i ak-
tern, som styrde, och dessutom nagra platser. Med dett tjugotal roddare
omkring 25 personer. Med denna form och denna bemanning blev den-
na bat nira nog en kapplopningsbat. For endast nagra ar sedan fick
man ocksa bevittna ett lag friska Nusndspojkar som med kyrkbat kapp-
rodde med dngaren Gustaf Vasa mellan Sollerén och Nusnés. En ej for-
aktlig fart for en roddbat. Ehuru bruket av kyrkbatar for Solleron i
stort sett upphorde i slutet av 1700-talet, har dock byggandet av dem
fortsatt 4nnu ett arhundrade. Den sista kyrkbéten pa Sollerén har troli-
gen tillverkats 1877—1878 i Utanmyra av Dunder Olov Mattsson (f
1836, d 1894). Denna bat kordes pa vintern till Falun och saldes dar.
Dessutom vet man att kyrkbatar tillverkades nagot tidigare hos dava-
rande kyrkovarden Bol Jons Andersson i Haradsarvet samt pa den forut
omtalade Flintgarden i Gruddbo. Kyrkbat kallas for *’tjortjbat”’.

De s k storbatarna (*’sturbater’’) byggdes vil ocksa i huvudsak pa
samma sidtt som kyrkbatarna, ehuru dessa batar till det yttre voro helt
olika. Kyrkbaten var en snabbat, men storbaten en transportbat, byggd
for att bara tung last och std emot storm och vagor. Och var den forra
ndgonting gemensamt for alla Siljanssocknar, sd var storbdten med
storsta sdkerhet en battyp endast for Solleron. Sjdlva fiarderna med
dessa batar, fullastade med histar och kreatur, ibland i glittrande sol-
sken, ibland i storm och véagor, vore ett rikt kapitel for sig, men rymmes
ej inom ramen for denna redogorelse. Var kyrkbatarnas 6de beseglat
for Solleron genom skilsméssan fran Mora, sa kom turen till storbatar-
na omkring 100 ar senare eller ar 1892, da broforbindelsen med fastlan-
det blev fardig. Nu finnes endast en sddan bat ("’Lovdnsbatn’’) kvar,
vilken anviandes av nagra Gesundabor, som ha jordbruk pa Lovon.
Denna 4dr dock mindre 4n somliga voro och ej av samma typ som de for-
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Rull Anders Olsson, Gruddbo, vid en av sina batar som dr byggda inomhus.

namsta storbatarna. Lovonsbaten har en langd av 16 alnar (9,5 m) och
en bredd av 4 1/2 (2,7 m). Djupet i mitten av baten 4r c:a 32 tum (c:a 80
cm). Bradernas tjockled omkring 3/4”’ och deras antal 9 i vardera sidan.
Stammen 4r 2”° tjock och 4”’ bred i hela sin lingd och utan ansikte. Att
det d4ven funnits storbatar med ansikte 4r dock ganska troligt. Kolens di-
mensioner 4ro 5°° x 5 i/2’’. Rangarnas tjocklek 2’’ och deras bredd ne-
revid kolen 4’ och nigot smalare uppéat liksom pa andra batar. For att
mojliggora kreaturstransport har baten en sidrskild inredning. I vardera
dndan av baten 2,2 m fran stammens spets ar ett tvarslag lagt dver baten
och fastskruvat i sidorna. Mellan dessa tvirslag och i batens langdrikt-
ning sitta tva kraftiga stinger med 1,35 m mellanrum. Dessa stdnger ha-
kas forst fast i en ring i det bakre tvirslaget och fastsittes sedan i det
fraimre med en krampa och en tripinne. Mellan de bada tviarslagen ar
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baten inviandigt kldadd med 1°’ brader och ovanpa dessa, med smé mel-
lanrum, smala brédder, vilka skola hindra djuren att halka vid ur- och
pastigning. Vid denna tages stangen bort pa den sida varifran pastignin-
gen skall ske, och fastsittes darefter, varigenom en kétte bildas omkring
djuren, som sta tvdrsover. Baten ldmnar endast plats for tva arpar, ett i
foren och ett i aktern, vilka hava en lingd av 3,3 m. Savil i f6r som ak-
ter finns en kraftig jarnkrok insatt i stammen, for vilken en hist spannes
da baten skall upp eller ned i vattnet. Pa bakstammen finns dessutom en
4>’-ring, vari styraran (’’styrari’’) insittes. P4 dessa storbatar dro sidor-
na nistan i niva med stammarna, varfor batkanterna inte far den ned-
atsvangda linje som pa de vanliga roddbatarna. I denna bat kan man
lasta 4 histar eller 8 kor. Batarna ha i allmédnhet haft tviarbak, vars 6vre
del falldes ner, da man lade till vid nagon stenbrygga och ledde i eller ur
kreaturen, vilket var betydligt battre dn att leda dem 6ver sidan. Det si-
ger sig sjdlvt, att en sddan bat med full last och plats fér endast 4 rodda-
re ej kunde gora sa stor fart. I vackert vdder gick det dock bra, och i de
flesta fall 4ven andra ganger. Att halla upp mot hard storm med en full-
lastad storbat var sa gott som omdgjligt. Det berittas att en gang da vad-
ret lag pa fran storsjon eller fran sydost, drev en fullastad storbat
ohjilpligt mot Gesundalandet, och en olycka syntes oundviklig, da med
ens, som genom ett under, vinden kastade om sa héftigt till nordvést att
det formligen blev *’tuvor’’ pa sjon och baten var riddad. Som ett bevis
pa den djarvhet och sdkerhet att firdas pa sjon, som kunde férekomma
forr, kan anforas, att Mas Olov Jonsson (’Markus Ull’’) i Bodarne all-
deles ensam rott en hist i vanlig roddbat éver sjon.

Men det var ej nog med tillverkningen av de nu uppriknade battyper-
na; dven s k skutor tillverkades, och dirmed maéste vil ocksa erkdnnas
att de gamla batmakarna verkligen ocksa voro skeppsbyggare. De sista
skutorna byggdes 1865 — 1870. Nagon bestimd uppgift om storleken
av dessa har ej kunnat erhallas, men givetvis voro de mycket stérre 4n
de forut omniamnda storbatarna. Vid byggandet av dessa har 4 — 5 av
de kunnigaste batmakarna arbetat tillsammans. Vanligen kyrkoviarden
B6l Jons Andersson ( f 1814. Flyttat till Gustafs 1893) och fjiardings-
mannen Brama Jons Jonsson fran Haradsarvet (f 1812, d 1894), samt
Knuts Marten Matsson (f 1825. Flyttat till Torsang 1890) och Knuts
Lars Ersson (f 1814, d 1884) i Bodarne. Pa den sistndamndes gard utfor-
des byggandet och ddrom finnes ej nagra bestimda uppgifter, men troli-
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Sollerobdt, byggd med mallar hos Dunder Anders Olsson, Utanmyra.

gen har det gatt efter samma grunder som det andra byggandet. Man
stdllde upp ute pa garden och hade domkrafter av trd, varmed baten
kunde lyftas och sidnkas efter behag, och givetvis s& hogt fran marken
att man kunde arbeta under den. Det var kraftigt virke som anvéindes,
vilket kransagades, och troligen har skarvning varit nodvindig. Tri-
spanten som anvindes, var riktiga jatterangar, och ett litet begrepp om
dessa skutors dimensioner far man, da man vet att till >’kolspik’’ (spik
som slas genom spanten ner i kélen) anvints 10 tums ekspik. Dar bra-
derna hopfogades, ej nagot ’somfar’’ (kantens avsneddning), utan bra-
derna lades om varandra till hela sin tjocklek. For att rangen sedan skul-
le passa till sidorna, maste det huggas avsatser i rangen. D4 baten eller
skutan kordes fran garden till sjon, stilldes en drog under foren och 4
hastar spandes for. Den sista och troligen dven den storsta av dessa sku-
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tor byggdes vid sjostranden soder om Kulara pa en plats, bendmnd
’Slogkitt’” och da den var fardig bogserades den ut i vattnet av &ngaren
»’Prins August’’. Denna skuta fick 6knamnet *’degtrug’’ (degtrag) var-
av namnet ’Degtrugsskal’’ uppkommit. Vilka uttryck ovianskapen och
himnden tog sig pa den tiden framgar av f6ljande. Under byggandet av
en av dessa skutor, rakade nagon av byggarna komma i ovinskap med
soldaten Per Lund i Bodarne, vilken for det mesta hade nagot otalt med
riattvisan. Foljden blev att Lund gick bort pa garden till férutnimnda
Knuts Lars Ersson och hogg yxan in genom batbradden. Man reparera-
de emellertid och 14t nad ga fore ratt den gangen.

S& har de gamla batmakarna arbetat i sina batlider, midngen gang
blafrusna, stela i fingrarna och med droppande nidsa, medan de mitt,
ristat och tiljt. Men da baten var fiardig kdnde méstaren sig nojd, pa
samma sitt som konstnidren, vilken fullbordat sitt verk, och det kunde
ocksa bli en liten slant.

Innan den nuvarande battillverkningen och dess representanter bero-
ras, skall ndgra namn bland den senare tidens skickliga men nu avlidna
batmakare nimnas. Fjardingsmannen Bramé Jons Jonsson i Hiradsar-
vet tillverkade batar som voro berédmda for sin ldttroddhet. Dunder
Olov Matsson i Utanmyra var blid, forsynt och saktmodig men ovanligt
ordfyndig och traffsiker i sitt tal, god berittare och en skicklig batma-
kare. Flint Lars Larsson i Grudbo, framstadende batmakare, var dver till
Leksand och gjorde batar och enligt en dels pastidende lirde han bort
konsten. Han var dven skicklig smed. Allt hans arbete var sjilvgjort.
Brama Jons (’Gromings Jons’’) i Braméabo, var ovanligt tystlaten, och
en av den gamla battillverkningens bésta representanter. Han var dven
sadelmakare. Mas Olov Jonsson (’Markus Ull’’) i Bodarne (f 1844, d
1929). En dkta kdrnkarl och en man av gamla stammen, som soker sin
like. Sjdlvstandig och envis till ytterlighet gick han sin egen vdg utan att
paverkas av den nya tiden. Det var ej ofta han anlitade handelsboden,
utan tillverkade sjdlv de varor han behtovde. Anlitade sillan ldikare och
tog ibland sjdlv lavemang med brandsprutan, da det behovdes. Talade
sakta och tdnkte sig noga for innan han sade nagot. God berdttare om
upplevda hindelser. Attling av den kénda >’Gamelbrutern’’ och passio-
nerad jagare. Led pé sista tiden av svindel, vilket ej hindrade honom att
utfoéra det arbete, han hade for hand. Under potatisupptagning stop han
en gang omkull pa grund av svindel, men reste sig strax och tog potatis-
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Bdtbyggeri hos Trapp Jons Olsson, Gruddbo.

hackan med ett *’Nej, sa fan’’. Utom skicklig batmakare, god smed och
slojdare.

Hur 4r det med batmakeriet den dag som 4r pa Sollerén? Har det i
likhet med en del 6vriga grenar av hemsléjd och hantverk férsvunnit el-
ler industrialiserats? Intetdera. Det bedrives alltjamt av ndrmare tiotalet
méstare och i stort sett efter samma grunder och med samma metoder
som forr, dock av en del ndgot olika. For ett tjugotal ar sedan byggdes
visserligen pa Leron, di dér dven fanns en angsig, en batfabrik, vilken
emellertid nedlades. Dels fanns vil ej en jaimn avsdttning, och dels kun-
de batarna ej tillverkas billigare dar 4n hemma p& garden. Beroende
darpa att battillverkningen ej fordrar nagot stort och dyrbart maskineri,
och dven dédrpa att en hemsl6jdare ej behover rdkna med rantor, amor-
teringar, arvoden eller vinster utan endast pi sitt eget arbete. Kunna va-
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ra nuvarande batbyggare uthirda en jamforelse med de gamla mistar-
na? Denna fraga kan ej nojaktigt besvaras, darfor att de nuvarande ej
stillts infor uppgifter att bygga stérre batar, men att doma av den vanli-
ga nu forekommande battypen, sarskilt de bittre motorbatarna, skall
man finna bade form och arbete s& fullindat att dven de gamla skulle
varit forvanade. Denna forbiattring far delvis tillskrivas béttre verktyg
och storre fordringar pa sjilva finarbetet.

Men har yrkeskickligheten bibehallits och dven forbattrats pa vissa
omraden, s& kommer dock den typiska Sollerébaten att forsvinna. Som
fardbat har den forlorat sin betydelse. Den blir mer och mer undan-
triangd av motorbatstypen, som anses mera limplig bade vid fiske och
lingre forflyttningar. En f6ljd av utombordsmotorerna. Stammen blir
smalare, mer uppatstiende samt utan ansikte, och for att vid behov
kunna anvdnda utombordsmotor gores baten med tviarbak. I fraga om
tillverkningen kan den uppdelas i tvd metoder. En del, sarskilt de dldre
batbyggarna, bruka den gamla metoden med sjdlvvixt spant eller
»’ranger’’ samt sinkor eller krampor vid sammanfogandet av briderna.
Vid den andra brukas ekspant, som forst géres mjuka med anga eller
varmt vatten och sedan vikas efter baten och fastnitas med kopparspik.
I stédllet f6r krampor anvidndes dven kopparnit vid sammanfogningen.
En ny metod, som borjat anvindas om ej sa ofta, da det giller att kopie-
ra en annan bat eller fa fram en standardtyp, &r att anvidnda mallar, vil-
ka uppstillas och fastsdttas sedan kolen blivit satt i sitt 1dge. Dessutom
sédttes baten sa hogt att 4ven undersidan blir atkomlig for arbete.

Till sist kan det 4ven vara pa sin plats att namna négot om de nuva-
rande batbyggarna, bade dldre och yngre, vilket dock pa inga villkor far
betraktas som nagon klassifiering av dem, som nu utdva yrket, utan en-
dast ett omndmnande av nagra bland dem vilka bidragit till att den gam-
la fornamliga skeppsbyggnadkonsten pa Solleré dnnu lever och kanske
till och med borjar blomstra upp pa nytt.

Av dessa dr Kals Anders Andersson i Bodarne med sina 82 &r den
dldste. Han tillverkar alltjamt batar och har obestridligen gjort de flesta
batarna. Han har darvid forvirvat en sddan skicklighet, att arbetet rent
gar av sig sjalvt. Hans batar 4ro enligt gamla metoden med rangar. Ori-
ginell till sin l4ggning. Lider ¢j av nagon sjialvkritik, utan vet att upp-
skatta det egna arbetet och ringaktar de andras, sarskilt nymodigare me-
toder. Han kan pé sin héjd halvt ironiskt medge att den andres bat &r li-
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Gedigen Sollerobat med stadig spant, ’’rangger’’, och artullar av trd. Foto: Hall Nils
Mattsson dar 1919 med barnen Maria, Anna, Karin och Gustaf som passagerare. Kuldra i
bakgrunden.

tet mera ’’fejad’’. Genom en annonsering blev han kdnd langt utom
socknens granser. Han har dven blivit omnamnd och forevigad i Forss-
lunds Sollerohifte av >’Med Dalilven fran killorna till havet’’, samt for
ej lange sedan inford i Falukuriren. For att ta dem efter alder si ha vi
darnidst Flint Anders Nilsson, i Utanmyra, skicklig batbyggare, savil ef-
ter den gamla som nya metoden, och dartill far at fyra soner, vilka alla
varit eller d4ro batbyggare, och av sadan klass, att sjdlva méstaren blivit
efter. I Gruddbo har vi Trapp Jons Olsson som jidmte sina soner gora
vilgjorda batar efter den gamla metoden, samt broderna Rull Olov
Olsson och Rull Anders Olsson, vilka ocksa tillverka batar efter den
gamla metoden eller med sjalvvaxta ranger. Den sistndmnda ar for ov-
rigt en bade intressant och originell personlighet och dartill utrustad
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med envishet, talamod och uthallighet utdver vanliga méatt. Sa har han
t ex byggt sig en stor stuga alldeles ensam, utan att nadgon hjialpt honom
ett handtag, varken med grunden, som bestar av kilad sten eller den tva
vaningar hoga stommen. Gor efter det den som kan. Men dessutom har
han hunnit syssla med perpetuum mobile, ett problem som varken tala-
mod eller snille kan 16sa. Aven om det finnes flera batmakare, maste
denna karakteristik begrdnsas och avslutas diarfor med Bond Anders
Andersson eller Anders Bondesson i Utanmyra, vilken obestridligen
jamte nagra andra bildar eliten av de nuvarande batmakarna. Han hor
till den yngre generationen, var med vid den forut nimnda batfabriken
pa Leron och har gjort manga motorbatar, bade inom- och utombords.
Hans arbete behover ingen reklam, de som har sett hans batar veta, att
de std i en klass for sig. Tillverkningen ar forlagd inomhus och giller
mest motorbatar med ekspant och kopparnit. Det 4r forst och framst
hans fortjanst, den ovanndmnda Flintfamiljen, Dunder Anders Olsson
(dotterson till forutnimnde Dunder Olov) m fl att batbyggeriet i vara
dagar forts upp pa ett hogre plan, som obestridligen fordrar storre
skicklighet 4n forr.

Batmakeriet, som har tusenariga anor pa platsen bedrivs saledes allt-
jamt av fullt vardiga yrkesmén, och vi hoppas att konsten skall ga ytter-
ligare framat. Visserligen har dven hemsléjden och annan yrkesutov-
ning nagot standardiserats, och efterapning férekommer mera 4an forr,
da varje tillverkad sak vittnade om sin skapares formsinne och skicklig-
het. Men trots detta blir det nog i de flesta fall nu som forr och sarskilt i
fraga om batmakeriet, att arbetet forrdder méstaren. >’Gardi dimmas
syns’’. Det har férr mer 4n nu varit ett allmént talesatt nar det gillt en
tillverkad sak, sisom en bat: >’ A synsatt 4 eonums giard’’. Det synes att det
4r hans (en viss person) verk. Och det 4r *’girdi’’ efter vara forfader
som vara nuvarande batmakare skola bevara och om maojligt forbattra.

En av de mera kidnda berittelserna om batbyggarnas bedrifter 4r f d
soldaten Brattare (’’Gambelbrutern’’) och hans deltagande i finska kri-
get. Historien berittar, att trupperna kommo till en flod, som skulle
passeras, men dir endast nagra odugliga batar kunde uppbringas. Har
voro goda rad dyra, sarskilt att f4 material att reparera med. Det blev
kant att >’Gambelbrutern’’ var batmakare, varfor han blev kallad infor
befdlet som radgivare. Han gav med ens rad att branna upp de simsta
batarna, sa fick man bade spik och krampor att reparera de andra med.
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Roddbdtarna var inte enbart till nytta vid samfirdsel och fiske utan dven till noje. Ett sall-
skap kullor tar en ndjestur i en lovad bdt en stilla sondag utanfor Kuldra. Foto: Hall Nils
Mattsson dar 1917.

Denna snarradighet kom befilet att utropa: ’Ta mej f-n att ingen har
kommit pa det forut, da slipper vi tigga finnen om nagonting’’. For den-
na bedrift belonades Brattare med medalj, och hans namn bevarades at
eftervarlden. Det var for 6vrigt nira att tre andra Sollerdokarlar kommit
till Finland pa batbyggnad, ehuru under fredligare forhallanden. Den
forutnamnde Dunder Olov Mattsson (’’Dunder UIl’) fran Utanmyra
jamte tva andra batmakare brukade vara till Torsang, Dalfors och Alv-
karleby pa batbyggnad, och det var vil detta som gjorde, att divarande
fanjunkaren pa Sollers, von Knorring, triffade 6verenskommelse med
Dunder Olov, som till medhjalpare skulle ha Samils Anders (kdnd fran
sitt kungabesok), att fara till Finland och gora batar. De kommo dock
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ej langre 4n till Gavle, dir de erhéllo sidana upplysningar, att de vinde
om.

Mycket mera hade varit att séga om detta fornamliga yrke och dess ut-
6vning, men hoppas jag i ndgon mén ha bidragit till att ge en ritt bild av
batmakeriets utovning pa Solleron.

Sedan foregaende redogorelse over batbyggeriet pa Sollerén skrevs,
ha ytterligare en del uppgifter inhdmtats, dels nya och dels bortglémda,
som ansetts limpliga sammanfora som ett tillagg till det foregdende.

Att gora batar kallas att ’djara batdr’’. Virket till batarna skulle hug-
gas da manen var i nedan (da tungli va a tveriandi). Stammarna riktades
vid uppstidllningen med tva i taket hdngande snoéren. En s k >’dun-
tangg’’, som lades mellan bridderna, lades dven mellan kodlen och det
forsta bradet och dvensa mellan bradets anda och stammen. I kdlen rita-
des ett marke (mortja) for varje spant och for varje krampa. Till att bor-
ra hal for kramporna anvidndes en s k krampsyl, som &r flat och lagom
lang att mita avstandet med fran kanten av bradet till halet for kram-
pan. Krampans ldngsta dnda sattes i det borrade hélet. For spikarna
borrades med en spikborr (spidjk-navar). Kolen skos under med en jarn-
skoning. Batens for kallas ’’fram-dnd’’ och aktern ’’bak-dnd’’. Den
vanligaste malning eller bestrykning av baten, som férekom, var tjar-
ning, vilken var utmirkt bade for tatning och konservering av triet.
Tjdrans preparerande egenskaper antydes ibland av en gammal gubbe
som tar sig en sup och sdger: >’Ann bi tvundjin tjora batn ibland’’ (man
blir tvungen tjiara baten ibland). Till batens inredning horde ocksa en
s k “’lasten”’. En rund eller flat smidd jarnten med en ring i ena 4ndan
och ett hal i den andra, vari ett hianglis kunde sittas. Det var c:a 30”’
lang. Da baten var uppdragen satte man arorna och sittbraderna pa den-
na lasten och laste den.

Det har forut papekats att batbyggeriet pa Sollerén d4r gammalt, och
darpa har jag nu fatt nya bevis, av vilka framga, att bade battillverk-
ningen och bebyggelsen dr langt dldre 4n man i vanliga fall forestéller
sig. Salunda hava i vikingagravarna pa Bjidrsdkern dven patraffats bat-
krampor av samma utseende som dnnu anvidndas, varom framgar att
tillverkningsmetoden av béatar ej foradndrats nimnviart pa 1000 ar. Men
annu markligare och 6verraskande ar det att hora, att man i ett lertag i
dalsinkan nedanfor diar gamla kapellet statt, har patraffat rester av en
bat, och dvensa ’notaller’’ (horning med sten i, vilka 4nnu anvéindas
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En av Solleréns frimsta
batbyggare, Kals Anders
Andersson, f 1849, Bo-
darna, ’’Kalsgubben’’.
Foto: Hall Nils Mattsson
1921,

som sanken fOor notar) samt storar pa vilka baten troligen dragits. Detta
lertag ligger i samma dalgadng som den forut nimnda Agnmyren, varest
natstickan funnits, och denna dalgéng gar in fran 6stra sidan av Soller-
on norr om angbatsbryggan och fortsitter i sydvistlig riktning mellan
Bengtsarvet och Utanmyra till sjoviken pa véstra sidan av 6n. Det mark-
liga med denna bat har varit, att den ej varit gjord pa samma sitt som
senare, utan brdderna ha varit sammanfogade med dymlingar (trapin-
nar) istallet for krampor. Bridderna ha varit lagda om varandra med na-
got avsneddade kanter som nu, fast klumpigare, men som namnts, i
stdllet for krampor hava briaderna hallits sammans av dymlingar pa
samma sitt som de nu hallas samman av kopparnit, d& sddana anvin-
das. Det finns dock ingen nu, som minns nir dessa batrester antriffats,
utan beréttelsen hdrom har gatt i arv. Den som ldmnat denna uppgift 4r
Dunder Anders Olson i Utanmyra, vilken hort sin morfar ’’Dunder
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Ull”’ (forut namnd) berédtta den efter sina fader. Det har saledes ej varit i
gar, som fyndet gjorts, men darfor torde det ej finnas ndgon orsak att
tvivla pa dess dkthet.

Som ett ytterligare bevis for hur uppdrivet och specialiserat yrket va-
rit kan ndmnas, att Leksandskarlar gjort arbetsbyte med batmakare
fran Solleron. De forra ha varit pa Sollerén och odlat medan de senare
varit i Leksand och gjort batar.

Utom de forut nimnda batbyggarna, vilka foro pa andra platser och
gjorde béatar, kan ytterligare en framstiende byggméistare namnas,
namligen Mats Lars Larsson fran Bengtsarvet (f 13/8 1790 d 29/11
1838). Han var upp till Sundsvall och manga andra platser och gjorde
batar, sarskilt skutor.

Av de tre kyrkbatar, som finns p4 Zorns gammelgard i Mora och vil-
ka alla 4ro fran Vattnis i Mora, 4r den ena sannolikt den, som anvints
av Solleréborna. Den 4r c:a 17 m lang, 2 m bred och 65 cm djup med 9
arpar (den i Nusnis ha 10). Sdkerligen 4r denna bat gjord pé Solleron el-
ler av nagon batmakare darifran.

Solleron kallas for *’Soldi’’ eller *’Soldn’’ av sina egna. Ej Soll eller
Sold som av kringliggande socknar. Man séger t ex da man dr i fabodar-
ne: ’I tar batn & fa a Soldn’’ (jag tar baten och far till Sollerén), eller
ocksé: ’I'sijann bat suna Soldi’’ (jag ser en bat soder om Sollerén).

Johan Svensson
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